Innowacje w technologii hafciarskiej:
Tajima TMAR-KC

Rok 2013 w historii firmy
»Tajima” bedzie kojarzyt sie
nierozerwalnie z wprowa-
dzeniem kolejnego, nowego
modelu maszyn, a miano-
wicie Tajima TMAR-KC. Se-
ria tych urzadzen obejmuje
wieloglowicowe automaty
hafciarskie wyposazone w
opuszczany st6t, co umozli-
wia haftowanie nie tylko na
wykrojach i pélwyrobach,
ale réwniez na wyrobach go-
towych tj. t-shirty, koszulki
polo, bluzy, czapki typu ba-
seball i wiele innych.

Seria. TMAR-KC obejmuje
maszyny 2, 4, 6 i 8 gtowico-
we wyposazone w zalezno-
$ci od potrzeb w 9, 12 lub
15 koloréw. Mamy takze do
wyboru dwie wielkosci pola
haftu, 450 mm X 360 mm
oraz 450 mm X 500 mm, a
w przypadku zastosowania
ramy do haftowania czapek
gotowych, mamy do dyspo-
zycji niebagatelne 75 mm X
360 mm. Wszystkie maszyny
serii TMAR-KC sa wyposazo-
ne w dotykowy panel, kt6-
rego obstuga jest intuicyjna i
bardzo prosta, pomimo mno-
gosci funkcji i parametréw,
ktérymi
Z jego poziomu.

mozemy sterowaé
Pozwala
rowniez na przechowywa-
nie w wewnetrznej pamigci
40 000 000 sciegéw lub 650
wzoréw hafciarskich.
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Innowacyjno$¢ TMAR-KC
Tajima TMAR-KC to au-
tomat hafciarski, w ktérym
odnajdziemy znane juz z
poprzednich modeli rozwia-
zania techniczne, znacznie
zmodyfikowane w wyniku
technologiczne;j
produktéw  marki  Tajima
oraz wiele nowych, innowa-

ewolucji

cyjnych rozwigzan, ktérych
celem jest niezmienne daze-
nie do coraz to wyzszej wy-
dajnosci, najwyzszej jakosci
haftéw, efektywnosci i legen-
darnej juz wrecz trwatosci
urzadzen.

Jedna z najwazniejszych
innowagji jest zastosowanie
zaprojektowanej na nowo,
stop-
ki, ktéra ma mozliwos¢ re-
gulagji
punktu oraz dtugosci skoku
dla kazdej igielnicy. Korekt
tych mozemy dokonywac z

cyfrowo  sterowanej

dolnego martwego

poziomu panelu sterujacego
(co 0,1 mm) lub przy uzyciu
mechanicznego przetaczni-
ka. Zastosowanie takich roz-
wigzan w ogromnym stopniu
wptywa na osiagniecie naj-
wyzszej jakosci haftow bez
wzgledu na rodzaj materiatu
na jakim sa one wykonywa-
ne, duza grubos¢, puszystosé
w przypadku filcéw czy plu-
szOw, delikatnos¢ i lekkosé
jedwabiu, czy twardo$¢ ko-
dury lub skéry przestaja mie¢
znaczenie. Ogromny wptyw
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TMAR-KC: Najnowsza hafciarka japoniskiej marki Tajima

na precyzje haftéw ma tak-
ze zmniejszenie az o 60 %
drgan igty, co jest takze za-
stuga nowej, rewolucyjnej w
swych rozwiazaniach stopki.

Kolejnym czynnikiem
wptywajacym na utrzymanie
stabilnej i wysokiej jakosci
haftéw jest regulacja napre-
Zenia nici w zaleznosci od jej
rodzaju (grubos¢, opér prze-
suwania, elastyczno$¢) przy
haftowaniu na réznych mate-
riatach. W celu usprawnienia
i ufatwienia tego jakze waz-
nego i niezbednego proce-
su zostat opracowany nowy
system prowadzenia nici gor-
nych. Réwnie istotnym czyn-
nikiem wptywajacym na sta-
bilnos¢ wysokiej jakosci jest
prawidtowe,  réwnomierne
rozpostarcie i zamocowanie
materiatu,
ramie metrazowej. Ta czyn-

szczegblnie na

nos¢ tez jest teraz jeszcze
tatwiejsza i doktadniejsza, a

zmiany w konstrukcji ramy
dodatkowo jeszcze w znacz-
nym stopniu poprawiaja jej
sztywnosc.

Wysoka jakos$¢, wydajnosé
i trwatos¢ to priorytety dla
inzynieréw Tajima, ale réw-
nie istotne sa takze fatwosc
i czytelno$¢ przy obstudze
automatéw w codziennej
pracy. Czytelny, tatwy i in-
tuicyjny w obstudze panel

Przy zastosowaniu ramy do hafto-
wania czapek, mamy do dyspozycji
75 mm x 360 mm pola haftu



sterujacy, o ktérym juz wcze-
$niej byta mowa, z pewnoscia
ponosi tu ogromne zastugi.
Nalezy takze wspomnie¢ o
lampkach kontrolnych, ktére
w tatwy i przejrzysty sposob
informuja o aktualnym stanie
maszyny. Lampki kontrolne
zerwania nici dolnej i gornej
to niezbedne i znane z po-
przednich modeli wyposaze-
nie kazdej maszyny marki Ta-
jima. Nowoscig natomiast jest
pojawienie sie w bezposred-
nim sasiedztwie w/w kontro-
lek, lampek sygnalizacyjnych:

niebieskiej — informujacej
o (pozadanym lub niepoza-
przesunigciu
podczas wstrzymania pracy

danym) ramy
w trakcie haftowania z6ttej —
informujacej o nieprawidto-
wej pracy zespotu glowicy
haftujacej

Swiezoscia powiato réw-
niez na ptaszczyZnie prac
obstugowo-konserwacyj-
nych, ktére jak przy kaz-
dym urzadzeniu, tak i przy
maszynach Tajima sg nie-
zbedne i powinny by¢ wy-

konywane  systematycznie

w okreslonych cyklach. W
przypadku zespotu gtowi-
cy haftujacej modeli serii
TMAR-KC cykle smarowa-
nia wydtuzyty sie diame-
tralnie przy jednoczesnym
zwiekszeniu trwatosci pod-
zespotéw. Efekt ten zostat

osiagniety dzieki zasto-
sowaniu nowego ukfadu
napedowego, ktéry jest

kolejna, bardzo znaczaca
innowacja  konstrukcyjna
firmy Tajima, $wiatowego li-
dera w dziedzinie produkgcji
maszyn hafciarskich.

Nowa seria Tajima TMAR-
-KC potwierdza juz dawno
obrang droge japonskiego
producenta automatéw haf-
ciarskich, na koncu ktorej
widzimy zadowolenie klien-
ta koncowego z perfekcyjnie
wykonanych haftéw, ktére
otaczaja nas niemalze na
kazdym kroku. Nie zapomina
rowniez o ogromnej rzeszy
ludzi, ktérzy ten cel w pocie
czota osiagaja, maksymalnie
usprawniajac i ufatwiajac ta,
nie zawsze tatwa droge.
www.rydlewska.tajima.pl
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SUBLIMACJA...
Wszystko do siebie pasuje.
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